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Prozessfiihrungssysteme

GIWEP entwickelt und implementiert bereits seit Ende der 1980-er Jahre, damals als eines der ersten Unternehmen, PC-basierende
Prozessfiihrungssysteme zur Optimierung thermisch-metallurgischer Anlagen und ist bis heute eines der filhrenden Unternehmen in
diesem Sektor.

GIWEP Prozessfuihrungssysteme sind PC-basierte Level 2-Systeme zur technologischen Prozessfiihrung und Prozessoptimierung. In
der Automatisierungsstruktur einer Anlage ordnen sie sich zwischen der Basisautomatisierung (Level 1) und der Produktionsplanung
(Level 3) ein.

Im Laufe der Jahre wurde weltweit eine Vielzahl thermisch-metallurgischer Anlagen der Stahl- und Buntmetallindustrie mit GIWEP
Prozessfiihrungssystemen ausgeristet - von Warmofen Giber Warmebehandlungsoéfen und Schmelzéfen bis hin zu Kihlstrecken. Die
in diesen Anlagen gefertigten Endprodukte sind u.a. Profile, Halbzeug, Nahtlosrohr, Grobblech, Stabstahl, Draht, Warmband und
Kaltband.

T~

Prozess = = @
[ Material -

Hubbalkenofen

Motivation

fir den Einsatz von GIWEP Prozessfiihrungssystemen: Hubherddfen
o Verbesserung und Stabilisierung der Produktqualitat StoBofen
o zunehmende Vielfalt der Endprodukte und die damit verbundene Flexibilisierung der Produktion Drehherddfen

e Optimierung des Anlagendurchsatzes
o steigende Kosten von Energie und energiebezogenen Abgaben

Rollenherdofen

. ) Gleichschrittéfen
e Forderungen nach liickenloser Dokumentation des Produktionsprozesses

e Entlastung des Bedienpersonals Schwebebandéfen
Jedes unserer Prozessfilhrungssysteme wird entsprechend den individuellen Erfordernissen der Anlage, LI
den zu verarbeitenden Produkten sowie den Wiinschen unserer Kunden erstellt. Kammerdfen
Dafiir setzen wir komplexe warmetechnische Modelle und modernste Softwaretechnologien ein. Herdwagendfen
Lichtbogendfen
Effekte und Vorteile Induktionséfen

Kiihlstrecken
bei der Produktion mit GIWEP Prozessfiihrungssystemen:

o Erhdhung der Reproduzierbarkeit und Genauigkeit der Prozessfiihrung

e vollautomatischer Anlagenbetrieb

e Reduzierung des Energieverbrauchs um bis zu 10%

e Reduzierung der Materialverluste durch Verzunderung um bis zu 30%

e Erhéhung des Anlagendurchsatzes

e Automatische Anpassung der Prozessfiihrung an neue Produkte

o umfangreiche Dokumentation tGber den Prozess und die Warmguter mit vielfaltigen
Auswertemoglichkeiten
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Im Folgenden méchten wir Ihnen einen Uberblick iiber den grundsitzlichen Aufbau unserer Prozessfiihrungssysteme geben.

Funktionsprinzip
GIWEP Prozessfiihrungssysteme arbeiten nach dem Beobachter-Pradiktor-Prinzip:
o Der Beobachter berechnet fortlaufend den aktuellen Zustand des Materials (z.B. die Temperatur).

Hierzu wird ein 3-dimensionales mathematisch-physikalisches Prozessmodell genutzt, das die aktuellen Prozess-Istwerte als

EingangsgroRen verwendet.

o Der Pradiktor bestimmt die Sollwerte fir den Prozess so, dass das Material entsprechend seiner Vorgaben bearbeitet bzw. be-

handelt wird.

So wird ein Regelkreis fiir die Materialeigenschaften aufgebaut, der sicherstellt, dass das Material den Prozess mit den gewtinsch-

ten Ziel-Bedingungen (z.B. Ziehtemperatur und TemperaturgleichmaRigkeit) verlasst.

Zusatzfunktionen

GIWEP Prozessfiihrungssysteme kdnnen zur optimalen Anpassung an die technologischen Erfordernisse
des jeweiligen Prozesses mit verschiedenen projektspezifischen Funktionen erweitert werden. Die nach-
folgende Liste zeigt eine Auswahl moglicher Zusatzfunktionen:

Anlagenspezifische Funktionen
e Vorgabe von Gasmengen statt Temperaturen fir die Unterzonen des Ofens
e Vorgabe von Luftverhaltnissen fiir die Gas-/Luft-Regelkreise
e Einbindung einer Sauerstoffregelung fiir die Ofenatmosphare
e Brennerabschaltung bei niedrigen Ofenleistungen

Technologische Funktionen
e Automatisches Ab- und Aufheizen an Wochenenden
e Erwdarmung des Materials unter Beriicksichtigung von Haltezeiten (z.B. fur Glihvorgédnge)
o Rickkopplung von Temperatur- und Drehmomentmessungen aus der Walzstral3e
e Langzeitarchivierung und Trending zur Qualitatssicherung

Offline Funktionen
o Uberpriifung der Ofenauslegung
(far Referenzfahrweisen und Bestimmung des zu erwartenden Energieverbrauchs des Ofens)
e Ermittlung der moglichen Ofenleistungen flr neue Produkte aus neuen Legierungen, mit neuen
Abmessungen oder mit neuen Ziehtemperaturen
o Simulation von Produktionsprogrammen (Aufeinanderfolge von mehreren Chargen) und
Auswertung der Temperatursollwerte, Soll-Ziehtakte und berechneten Erwarmungskurven

Weiterfiihrende Informationen
Flr Fragen und weiterfiihrende Informationen stehen wir lhnen gerne zu einem ausfihrlichen Gesprach
in Ihrem Hause zur Verfligung.
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Hubbalkenéfen
Hubherdofen
StoRofen
Drehherddfen
Rollenherdéfen
Gleichschrittéfen
Schwebebandofen
Haubendfen
Kammerofen
Herdwagenofen
Lichtbogenofen
Induktionsdfen

Kuhlistrecken
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